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张家界大闸蟹食品吸塑包装盒

生成日期: 2025-10-07

吸塑一种塑料加工工艺，主要原理是将平展的塑料硬片材加热变软后，采用真空吸附于模具表面，冷却后
成型，**用于塑料包装、灯饰、广告、装饰等行业。而抗静电吸塑托盘是采用特殊材料的吸塑托盘，该材料表
面的电阻值小于10的11次方欧姆。防静电吸塑托盘具有电阻率稳定、环保、无毒、无味、缓冲防震、机加工性
能好的特点，一直作为防静电周转类产品**应用于集成电路板领域、光电模块领域、通信及微电子领域等。吸
塑电子托盘导致材料失去抗静电效果是为什么？价格在十几万至上百万不等。张家界大闸蟹食品吸塑包装盒

解决办法：1.选择粒径小的胶水；2.配固化剂时，延长搅拌时间，使固化剂能够完全分散；3.喷胶前把板
材表面处理干净，喷胶车间要单独分开；4.选择粘度合适的胶水或者高固含量的胶水；5.胶水干燥后，可用细
砂纸打磨；6.增加真空度，调节雾化效果；7.使用时，用滤网过滤。现象五:PVC吸塑工艺中局部产生桔皮原因
分析：1.局部胶水喷涂过多；2.板材表面有油污，使胶水产生缩孔；3.固化剂没有完全分散，产生缩孔。解决
办法：1.喷胶做到适量均匀；2.保持板材的表面洁净；3.充分搅拌固化剂，使其分散均匀。张家界大闸蟹食品
吸塑包装盒也很好的体现出物品的特征;

吸塑：一种塑料加工工艺，主要原理是将平展的塑料硬片材加热变软后，采用真空吸附于模具表面，冷却
后成型。吸塑泡壳：采用吸塑工艺将透明的塑料硬片制成特定凸起形状的透明塑料，罩于产品表面，起到保护
和美化产品的作用。吸塑托盘：也叫塑料内托，采用吸塑工艺将塑料硬片制成特定凹槽的塑料，将产品置于凹
槽内，起到保护和美化产品的作用。植绒吸塑：是一种采用特殊材料的吸塑托盘，将普通的塑料硬片表面粘上
一层绒质材料，从而使托盘表面有种绒质的手感，用来提高包装品档次。

3.PET片材及其制品介绍PET片材是近年发展起来的新型材料，凭着其优良的韧性、**度、高透明性，以及
可回收再生利用，燃烧不生产有害气体的优异性能，属于环保材料而逐渐取締PVC，受到消费者和生产者的极大
青昧；但价格高。适宜做的吸塑包装盒，欧美国家的吸塑包装盒一般要求采用PET材料，但其热熔点較高，给
高周波封装带来很大困难，为了解决这一问题，人们在PET表面复合上一层PVC膜，取名为PETG，但价格更高
一些。。。。。。。。。1、吸塑工艺和注塑工艺，所使用的设备成本价位相差不大；

2.PS片材及其制品介绍PS凭着其优良热成型性能，环保性能及卫生性能，**应用于医药、食品、玩具、电
子和服装。主要特点：1.产生静电低，适合于要求低静电产品的吸塑包装盒。2.易于真空成型，且制品具有良
好的抗击性能。3.具有良好卫生性能，可直接与食品接触，不产生有害。4.易着色处理，可做成颜色各异的材
料，生产成不同颜色的真空罩。5.硬度良好，此种片材料与同等厚度的其它片材料比较其硬度较佳。热成型杯
可作为冷热饮杯。6．符合环境保护要求，可回收再利用，焚烧其废弃物时，不产生危害环境的有害物质。注塑
模具的价格比较贵；张家界大闸蟹食品吸塑包装盒

一般使用紫外线照射或臭氧杀菌30min以上，方可包装出厂。张家界大闸蟹食品吸塑包装盒

采用吸塑铝模生产，模具制作需要先采用电脑设计图纸，再采用CNC数控铣床加工，优点是制作周期适中，后
期模具处理时间短（钻气眼工作在CNC加工时完成），吸塑产品尺寸精度高，模具耐用性强，缺点是成本高。
由于全自动高速吸塑成型机的成型范围是66X120cm左右，所以不管是石膏模、铜模还是铝模，都需要将单个
的模具拼在一起，达到成型尺寸，我们都称这个过程为拼版，需要拼在打好气孔的铝板或木板上，拼好后的整
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版模具我们称之为底模。对于吸塑成型深度大的产品，还需要制作上模，在底模将片材真空吸成型的同时，从
片材上方施加压力，将片材均匀地拉伸到每一个部位，否则会引起局部厚度过薄。生产模具的整个制作周期应
为5至7天。张家界大闸蟹食品吸塑包装盒


